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Multitasking Bearbeitung  
hochkomplizierter Teile in 5 Achsen

   X-5 1300/400 BLADEMAKER   X-5 1300/630
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 » Kratzspäneförderer und zwei  

 »

 »

 »

 »

 »

 u.a.
 »

 » Kühlmittel durch die Spindel  
mit Regulierung 20-50-70 bar  

 »
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 »

 » Öl-/Kühlmittelabscheider als Ergänzung  

 »  

 »

 »

 »

 »

 » Werkstücktaster TS 640 (Infrarot) HSK63A  

 »

 » Laserwerkzeugmesstaster NC 4 - Renishaw  
mit Vorrichtung

 » Universelle Drehtischoption für vertikale (C-Achse)  
oder horizontale (A-Achse) Position  

 » Vorbereitung für Plattenwechsler  

 »

   X-5 1300/630 MILLTURN (MULTITASKING)

 » Versionen von X-5 Maschinen:

X-5 1300/630
 » Schwenkkopf (CNC B- Achse) mit Elektrospindel  

 »

X-5 1300/400 Blademaker
 » Schwenkkopf (CNC B- Achse) mit Elektrospindel  

 » Drehtischdurchmesser 400 mm (CNC A- Achse),  

X-5 1300/630 Millturn (Multitasking)
 » Schwenkkopf (CNC B- Achse) mit Elektrospindel  

 »
mit , Kopfneigungssperre  zum Drehen, im Arbeitstisch 

 »  
und höchste Formgenauigkeit durch  
FEM-Konstruktion und komplettes  
CNC-Digitalservosystem mit Direktantrieben  

 » Schwenkkopf (CNC B- Achse)  
 

 »

 » Die Zentralschmierung der Maschine erfolgt 

 » Höchste Genauigkeit von 5 μ auf allen Achsen  
durch volldigitales CNC-Servosystem  

 » X-5 1300/630 Millturn mit Motorspindel mit 
eingebauter 300 Nm Bremse für Drehoperationen, 
Schwenkkopf mit mechanischer Verriegelung  
in 3 Positionen und Drehtisch 500 U/min  



FOP-AVIA Deutschland Werkzeugmaschinen GmbH

TECHNICAL DATA X-5 1300/630 X-5 1300/400 X-5 1300/630 

ARBEITSTISCH
Abmessungen des Fest- / Rundtisches mm 1500 x 710/Ø 630 1500 x 710/Ø 400 1500 x 710/Ø 630

T-Nuten: Anzahl / Breite / Abstand mm 5 / 18 / 125 5 / 18 / 125 5 / 18 / 125

Max. Belastung des Fest- / Rundtisches kg 1000 / 700 1000 / 400 1000 / 700

VERFAHRWEGE
Längsweg (X) mm 1300 1300 1300

Querweg (Y) mm 700 700 700

Vertikalweg (Z) mm 710 810 710

Neigung des Fräskopfs (B) Grad + 85° / - 115° + 85° / - 115° + 85° / - 115°

Drehbereich des Rundtisches ( C oder A ) Grad

Kopfneigungssperre zum Drehen Grad keine keine 0° / - 45°/  - 90°

ELEKTROSPINDELN
Max. Spindeldrehzahlen U/min 18 000 18 000 18 000

Spindelkonus Typ HSK63A HSK63A HSK63A

Werkzeug Lösen / Spannen Typ hydraulisch hydraulisch hydraulisch

Min./Max. Abstand Spindelnase-Tisch mm 90 / 800 219 / 929 90 / 800

Min./Max. Abstand Spindelnase-Tisch in Position 90 Grad mm 260 / 970 389 / 1099 260 / 970

Bremsmoment der hydraulischen Spindelbremse zum Drehen Nm kein kein 300

Schmierung der Spindellager Typ Ölnebel Ölnebel Ölnebel

LEISTUNG / DREHMOMENTE
Leistung Hauptantrieb S1 / S6 (40%) / S6 (25%) kW 25 / 35 / 43 25 / 35 / 43 25 / 35 / 43

Max. Drehmoment S1 / S6 (40%) / S6 (25%) Nm 86 / 120 /146 86 / 120 /146 86 / 120 /146

WERKZEUGMAGAZIN
Magazin Typ Ketten mit Doppelgreifer Ketten mit Doppelgreifer Ketten mit Doppelgreifer

Anzahl der Werkzeuge Stk. 40 40 40

Max. Werkzeugdurchmesser (alle Taschen belegt) mm 75 75 75

Max. Werkzeugdurchmesser (jede zweite Tasche belegt) mm 130 130 130

Max. Werkzeuggewicht kg 8 8 8

Max. Gesamtgewicht allen Werkzeugen kg 160 160 160

Max. Werkzeuglänge mm 300 300 300

VORSCHÜBE
Vorschubgeschwindigkeit  X / Y / Z m/min 0-24 / 24 / 24 0-24 / 24 / 24 0-24 / 24 / 24

Eilganggeschwindigkeit X / Y / Z m/min 24 / 24 / 24 24 / 24 / 24 24 / 24 / 24

Max. Drehzahlen für Schwenk- (B) / Dreh- (C) oder (A) Achse U/min 33,3 / 25 ( C ) 33,3 / 16,7 (A) 33,3 / 500 ( C )

Max Drehmoment für Schwenk- (B) / Dreh- (C) oder (A) Achse Nm 1500 / 1800 ( C ) 1500 / 800 (A) 1500 / 1300 ( C )

Max. Bremsmoment für Schwenk- (B) / Dreh- (C) oder (A) Achse Nm 3000 / 4500 ( C ) 3000 / 2000 (A) 3000 / 2500 ( C )

CNC-STEUERUNG
Standard Typ HEIDENHAIN TNC 640 HSCI 19” HEIDENHAIN TNC 640 HSCI 19” HEIDENHAIN TNC 640 HSCI 19”

ALLGEMEINE ANGABEN
Positioniergenauigkeit  mm ± 0,005 ± 0,005 ± 0,005

Wiederholgenauigkeit mm 0,005 0,005 0,005

Linearführungen Größe / Typ 45mm / Rollen 45mm / Rollen 45mm / Rollen

Grad (Sek.) +/- 5” +/- 5” +/- 5”

Grad (Sek.) 4” 4” 4”

Installierte Gesamtleistung kVA 57 55 70

Druckluft bar 6-7 6-7 6-7

Druckluftbedarf m3/min 0,2 0,2 0,2

Transportmasse Breite x Tiefe x Höhe mm 2400 x 3650 x 2800 2400 x 3650 x 2800 2400 x 3650 x 2800

Gewicht kg c.a. 12000 c.a. 11500 c.a. 12800

V 3 x 400V, 50 Hz 3 x 400V, 50 Hz 3 x 400V, 50 Hz


